
 
 

 

 



РЕФЕРАТ 

 

Пояснительная записка:  110 с., _10 рис., _38__табл., _9_источников,_1_ 

прил. 

ХОЛОДНАЯ ШТАМПОВКА, ДЕФОРМАЦИЯ, ПРЕСС, 

ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ПРОЦЕСС, УСИЛИЕ ДЕФОРМАЦИИ, 

ТРУДОЁМКОСТЬ, УЧАСТОК, СЕБЕСТОИМОСТЬ, ВЫТЯЖКА, 

ОТБОРТОВКА, ВЫРУБКА - ПРОБИВКА, ГИБКА. 

Разработка технологического процесса листовой штамповки участка цеха 

газовых баллонов . 

Цель работы  – Листоштамповочный участок цеха газовых баллонов ( по 

номенклатуре ОАО ‹‹Новогрудский завод газовой аппаратуры››. 

В процессе работы были исследованы действующий техпроцесс 

изготовления баллона и его конструкция. 

Разработана более производительный вариант технологии с 

использованием новейшего оборудования, приспособления, средств 

механизации и автоматизации. 

Спроектирован участок мелкой штамповки по производству баллонов  

Рассчитаны затраты на проведение работы, определены технико-

экономические показатели проекта. 

Разработаны меры по охране труда и технике безопасности при 

производстве баллонов. 

Технология разработанного проекта может быть успешно применена на 

производстве  по выпуску газовых баллонов на данном предприятии. 

Студент-дипломник подтверждает, что приведенный в дипломном проекте 

расчетно-аналитический материал объективно отражает состояние 

разрабатываемого объекта (исследуемого процесса), все заимствованные из  

литературных и других источников теоретические и методические 

положения и концепции сопровождаются ссылками на их авторов.  
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