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РЕФЕРАТ

Сталь, электродуговая печь, интенсификация плавки, подогрев шихты.
Цель проекта: «Модернизировать плавильный участок сталелитейного цеха 

с целью интенсификации электродуговой плавки путем предварительного подог
рева шихты».

Проведен анализ известных способов интенсификации электродуговой 
плавки. Исходя из анализа, принято решение о внедрении на участке установки 
высокотемпературного подогрева шихты. Выполнен расчет в производственных 
потребностях участка в материалах и энергоносителях. Рассчитаны основные па
раметры установки подогрева шихты, тепловая мощность установки и номи
нальный расход газа, выполнен расчет привода подъема-поворота свода установ
ки и выбор пневмоцилиндра, разработана конструкция установки.

Кроме того, в проекте разработана литейная технология изготовления от
ливки-представителя, обеспечивающее качественное получение отливок из Ста
ли 40Л.

Внедрение разработанной установки позволяет увеличить объем производ
ства отливок на 20 %. Экономический эффект от внедрения разработанных тех
нических решений составляет 0,378 млн. рублей в год, срок окупаемости 1,1 го
да.

В проекте разработаны мероприятия обеспечивающие промышленную 
безопасность технологического процесса.
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