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При проведении механической обработки деталей различной формы 
широко применяются тиски, при  помощи которых можно зафиксировать 
обрабатываемую деталь в неподвижном положении, что дает возможность 
обрабатывать деталь различным резальным инструментом. Также рас-
смотрена возможность контроля фиксированной детали электромагнитно-
акустическим (ЭМА) методом [1]. Рассмотрены тиски, которые позволяют 
зажимать тяжелые детали средних габаритов. Конструкция предложенных 
тисков показана на рисунок. 

 
Электро-тиски:  

1 – неподвижная губка; 2 – губка; 3 – подвижная губка; 4 – электромотор; 
5 – винт; 6 – гайка; 7 – втулка; 8 – коническое зубчатое колесо; 9 – основа; 
10 – фланец; 11, 12 – болт; 13,14 – винт; 15, 16 – гайка; 17, 18, 19 – шайба; 

20 – пружина. 
 

Предложенные тиски позволяют ускорить и автоматизировать зажим де-
тали путем ведения в конструкцию электромотора, который вращает винт 
вместо человека, что позволит расширить технические возможности тисков. 
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