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нок 1), можно сделать вывод о том, что на эти характеристики влияет структура 

исследуемого материала. 

Зоны с низкими скоростью распространения ПАВ и интенсивностью маг-

нитного шума свидетельствуют о повышенном уровне локальных полей внут-

ренних напряжений, установленных исследованиями методами электронной 

микроскопии [2].  
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Рабочие лопатки последних ступеней низкого давления паровых турбин 

тепловых и атомных электростанций подвергаются воздействию ударно–

капельной эрозии, что, приводит к износу материала лопаток по входным и вы-

ходным кромкам в процессе эксплуатации, что, в свою очередь, снижает к.п.д. 

турбины, увеличивает расход условного топлива на единицу мощности. Зача-

стую, эрозионные повреждения рабочих лопаток турбин приводят к аварийным 

ситуациям. Более 90 % аварий, происходящих на паровых турбинах, связано с 

поломками лопаток проточной части турбины, из которых более половины ава-

рий связано с рабочими лопатками последних ступеней низкого давления. Вы-

сокая стоимость лопаточного аппарата, высокие требования по надежности и 

ресурсу рабочих лопаток предопределяют поиск конструктивно-

эксплуатационных (активные способы защиты от влажнокапельной эрозии) и 

ремонтно-технологических (пассивные способы защиты) решений в совокуп-

ности, т.к. на активную составляющую приходится до 50 % влагоудаления. 

Существует немногим более 10 пассивных способов защиты материала от 

эрозии (например, напайка стеллитовых пластин, закалка токами высокой ча-

стоты, электроискровое легирование и т.д.). При этом в литературных источни-

ках неоднозначно оцениваются методы пассивной защиты от ударно–капельной 

эрозии. 
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С этой точки зрения большое значение имеет разработка методики сравни-

тельных испытаний материалов и покрытий для достоверной оценки эрозион-

ной стойкости. 

ОАО «ВТИ» приступил к разработке стенда для испытаний материалов и 

покрытий на каплеударную эрозию. Принципиальная схема стенда представле-

на на рисунке ниже. Важной особенностью испытаний на данном стенде явля-

ется использование особых образцов, конструкция которых позволит макси-

мально приблизиться к реальным условиям эксплуатации лопаток последних 

ступеней низкого давления паровых турбин. 

 

 
Рисунок – Принципиальная схема испытательного стенда:  

1 – привод вращения; 2 – тахометр; 3 – коромысло; 4, 5 – образцы;  

6 – генератор капель 
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Неразрушающий контроль ответственных изделий требует от применяе-

мых методов контроля высокой достоверности. Приборы, основанные на таких 

методах, должны обладать максимально возможной чувствительностью к изме-

ряемому параметру. При контроле поверхностных слоев наибольшая чувстви-

тельность дефектоскопов в вихретоковом неразрушающем контроле достигает-

ся, когда вихретоковый преобразователь (ВТП) включен в резонансную цепь. 




