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верхностей, таких как раковины, ямки, оспины. Это обуславливается большей 

стойкостью поверхностного слоя к износу, сопротивляемости истиранию и вы-

крашиванию. В свою очередь, это приводит к большей контактной долговечно-

сти подшипника качения в целом. 
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Введение и постановка задач. Оптимальной для получения широкой 

гаммы изделий из порошков является радиальная схема прессования, которая 

характеризуется уменьшением площади поперечного сечения прессовки при 

уплотнении. Разработка и внедрение высокоэффективных технологий на основе 

процессов уплотнения дисперсных материалов является важным фактором при 

создании новых проницаемых, конструкционных изделий на основе металлов, 

керамики и графита, обладающих уникальными свойствами.  

Решение задач. Радиальное уплотнение порошка через эластичный ин-

струмент обеспечивает равномерное сжатие всего объема и, как следствие, 

устранение локальных плоскостей концентрации деформаций и условий обра-

зования нарушений сплошности (брака) на стадиях прессования и последующе-

го спекания. Оборудование и инструмент для сухого изостатического прессова-

ния (СИП) позволяет максимально приблизить форму порошкового изделия к 

форме готовой детали, что может обеспечить получение прессовки с необходи-

мыми размерами. Это позволит исключить или уменьшить затраты на дополни-

тельную обработку полученного изделия, а также сэкономить материалы. 

Разработанная технология, оборудование и инструмент позволяет полу-

чать широкую гамму изделий из порошковых материалов. 

К последним достижениям можно отнести 
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длинномерные капилляры на основе тугоплавких металлов и карбидов с внут-

ренним отверстием < 0.1 мм, которые могут использоваться для контроля каче-

ства жидкостей, а также для гидроабразивной обработки (рисунок 1); 

 

 
 

Рисунок 1 – Поперечный разрез капилляра, полученного из молибденового 

порошка по технологии СИП 

 

керамические одно– и двухслойные фильтрующие элементы и проницаемые 

диафрагмы для электрохимической обработки 

воды в области высокой напряженности электри-

ческого поля через проницаемую диафрагму – 

твердый электролит в электрохимических реак-

торах установок «Изумруд». 

    для РУП «БМЗ» изготовлена партия двухслойных 

стакан–дозаторов, предназначенных для разливки 

и дозирования расплава сталей из промковша в 

машинах непрерывного литья заготовок. Матери-

ал вставки получен из порошков диоксид цирко-

ния, а материал корпуса из корунда. 

Выводы. Ре-

зультатами вы-

полненных работ 

по развитию тех-

нологии СИП яв-

ляется ее широкое внедрение в различных от-

раслях промышленности. Потребителями тех-

нологии, оборудования и изделий, полученных 

СИП являются: НИИПМ с ОП г. Минск, МЗАЛ, 

МТЗ, МАЗ, ЗАО «Стройэнерго», ИЦ «Пратт и 

Уитни–Патон» г. Киев Украина, ВНИИНМ им. акад. А.А. Бочвара, НПО УП 

«Энергия» г. Гомель и т.д. Технология СИП имеет право на дальнейшее разви-

тие при условии четкого своевременного анализа достоинств и недостатков 

СИП и оборудования с целью создания новых технологий, конкурентоспособ-

ного оборудования нового поколения, не имеющего аналогов в СНГ и по опре-

деленным показателям в мире. 
 

 

 
Рисунок 2 – Фильтрую-

щие элементы установок 

«Изумруд» 

 
Рисунок 3 – Двухслойный 

стакан–дозатор 




