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При осуществлении процесса резания большая часть потребляемой 
станком мощности расходуется непосредственно на резание, однако часть 
подводимой энергии тратится на потери в электродвигателе и в механи-
ческой части привода. Известно, что на механические потери в приводе 
затрачивается около 10% мощности. Поэтому очень важным является 
анализ влияния различных параметров режимов резания и методик их 
назначения на величину энергетических затрат привода. В качестве объ-
екта исследования была избрана токарная обработка, режимы резания для 
которой назначались по следующим методикам: 

1. Традиционная методика [1] (максимальная глубина резания при 
черновой обработке); 

2. Методика, предлагаемая сотрудниками кафедры «Металлоре-
жущие станки и инструменты» БНТУ [2] (подача наибольшей 
производительности с учётом мощности привода). 

Авторами были определены энергетические потери в приводах 
вращательного движения, которая учитывает потери на трение в 
движущихся элементах механический части привода: в подшипниках 
качения, зубчатых передачах, ременной передаче и уплотнениях. На 
основании проведённых расчётов и их анализа было установлено 
следующее: 

на потери мощности в механической части привода наименьшее 
влияние оказывает подача; 

увеличение подачи уменьшает удельное энергопотребление. 
С точки зрения максимальной производительности и минимизации 

энергопотребления наиболее оптимальным является обработка с 
режимами резания, определённых по методике, предлагаемой 
сотрудниками кафедры «Металлорежущие станки и инструменты» БНТУ. 
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