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примере испытанных образцов из малоуглеродистых и низколегированных
сталей в состоянии после нормализации, отжига и после охлаждения в во-
де с 515-540 ° установлено следующее. Наиболее чувствительным парамет-
ром является коэффициент выносливости (Q). Снижение склонности к лока-
лизации деформации приводит к существенному росту долговечности (уве-
личению параметра Q в 1,5–2 раза при изменении (росте) на 12–15 % пре-
делов выносливости. Параметр 0 , который вместе с пределом выносливо-
сти определяет угол наклона кривой усталости, изменяется незначительно.
Число циклов до точки нижнего перегиба кривой усталости (NG ) опреде-
ляется величиной предела выносливости и коэффициентом выносливости.
Причем, для однотипных объектов с одинаковой склонностью к макроло-
кализации пластической деформации, этот коэффициент, по-видимому,
можно считать величиной постоянной, что позволяет использовать пара-
метры Q, v0 и R для прогнозирования долговечности.

Показано, что значительной информативностью о характере локально-
го деформирования в зависимости от состояния границ зерен обладает
метод демпфирующей способности. В этом случае он может выступать в
качестве одного из способов оценки склонности стали к макролокализации
пластической деформации, а применение его в качестве меры усталостно-
го повреждения может быть использовано для установления зависимости
между характеристиками сопротивления усталости и рассеянием энергии.
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При реализации процессов термодиффузионного цинкования (ТДЦ) в
общем цикле термической обработки изделий интерес представляет влия-
ние структуры, сформированной предварительной термической обработ-
кой (закалкой) на характер роста интерметаллидных диффузионных слоев.
При формировании диффузионных слоев на основе цинка большое значе-
ние имеет структура подложки, на которой происходит диффузионное
взаимодействие атомов насыщающего элемента и насыщаемой основы. С
учетом температурного интервала протекания процессов ТДЦ (380 – 420
оС), формирование диффузионного цинкового слоя на изделиях после за-
калки на мартенсит происходит в условиях распада пересыщенного твер-
дого раствора (мартенсита). Следует учитывать, что, в зависимости от
марки стали и степени ее легирования, принимая во внимание различную
устойчивость мартенсита к термическому воздействию, формирование
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диффузионного цинкового слоя может происходить в условиях полного и
неполного распада мартенсита. В случае использования легированных ста-
лей с мартенситной структурой после закалки, устойчивой к термическому
воздействию при температурах протекания процессов ТДЦ, реализация
стадий ХТО, будет происходить в условиях неполного распада пересы-
щенного твердого раствора (мартенсита). Рассматривая процессы диффу-
зионного взаимодействия атомов цинка с поверхностью пересыщенного
твердого раствора (мартенсита) следует учитывать влияние структурных
напряжений на характер диффузии атомов железа. Формирование диффу-
зионного слоя на мартенситной подложке будет происходить активнее по
сравнению с ферритно-перлитной подложкой, т.к. большинство стадий
ХТО будет реализовываться в условиях распада мартенсита, предоставляя
больше путей диффузии для реализации стадий 4, 5 (см. таблицу 2). С од-
ной стороны, легирование карбидообразующими элементами затрудняет
реализацию элементарных стадий ХТО, так как наличие легирующих эле-
ментов будет препятствовать взаимной диффузии атомов Fe и C. С другой
стороны, с учетом того, что для легированных карбидообразующими эле-
ментами сталей наблюдается торможение процессов распада мартенсита,
реализация стадий формирования диффузионного слоя в такого рода ста-
лях может быть интенсифицирована, за счет сохранения большей степени
дефектности насыщаемой подложки по сравнению с углеродистыми ста-
лями.
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Изучение продуктов коррозии после длительного времени выдержки
(13-16 лет) в различных типах атмосфер показало, что образование основ-
ных солей цинка (симонколлеита и гидроцинкита) значительно улучшает
долговременную защиту от коррозии. Присутствие в поверхностной зоне
цинковых покрытий атомов металлов позволяет изменять состав продук-
тов коррозии на оцинкованных изделиях, повышая их стойкость к даль-
нейшему коррозионному разрушению, снижая интенсивность коррозион-
ного разрушения защитного покрытия в целом. Образование основных
солей цинка (симонколлеита и гидроцинкита) значительно улучшает дол-
говременную защиту от коррозии. Присутствие магния в легированных
покрытиях влияет на механизм торможения коррозии на различных стади-
ях коррозионного разрушения. Во многих случаях магний является более




