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Целью настоящей работы являются структурообразование наплавоч-
ных покрытий из стружечных отходов инструментальных сталей, подверг-
нутых диффузионному легированию (ДЛ).

Для исследований были выбраны стружечные отходы штамповых и
инструментальных сталей. Насыщение углеродом; углеродом и азотом;
углеродом, азотом и бором инструментальных сталей проводили в порош-
ковых смесях на основе углеродо-, азотосодержащих солей и карбида бора
при температурах от 550 до 1050 °С в течении 1, 2, 4 часов.

Большая концентрация углерода в стружке после ДЛ углеродом отхо-
дов формирует структуру наплавленного покрытия характерную для доэв-
тектического белого чугуна. Эвтектика состоит из смеси карбидов и про-
дуктов распада аустенита, а дендриты из мартенсита и аустенита остаточ-
ного. Количество эвтектики в структуре составляет 70–80%, а аустенита
остаточного в дендридах незначительное количество менее 10%.

Для структур наплавленных покрытий предварительно подвергнутых
ДЛ углеродом и азотом есть определенные отличия. Как показывает ме-
таллографический анализ, дендриты представляют собой смесь аустенита
с иглами мартенсита, по границам которых располагается вырожденная
эвтектика и по всему сечению структуры равномерно распределены нит-
риды.

При ступенчатом предварительном ДЛ вначале азотом и углеродом, а
затем бором формируется структура наплавленного покрытия, состоящая
из дендридов и эвтектики. Количество эвтектики в структуре наплавлен-
ного покрытия зависит от количества бора. В наплавленном покрытии ко-
личество эвтектики может доходить до 60–80%, а содержание аустенита в
аустенитно-мартенситной матрице до 80–90%.
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Крупногабаритные валки для профилированной накатки стального листа
(металлочерепица, профнастил) эксплуатируются в условиях интенсивного




