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ОСНОВНЫЕ ПРЕИМУЩЕСТВА И НЕДОСТАТКИ 
МОБИЛЬНЫХ РАСТВОРОБЕТОННЫХ УСТАНОВОК

ADVANTAGES AND DISADVANTAGES MOBILE CONCRETE UNIT

В статье рассмот рены основны е преимущества и недост ат ки мобильных раст воробет онных уст ановок в сравнении со  
стационарными бет оносмесит ельными узлами. П редст авлен мобильный раст воробет онный узел блочно-модульной компоновки, 
разработ анной в БНТУ в рамках государст венной научно-технической программы и изгот овленной на производст венных  
мощностях ООО "Випротех", успеш но внедренной  в производст во.

The paper discusts the main advantages and disadvantages o f  m obile concrete plants com pared to stationary concrete mixing units. 
Presented concrete m obile node m odular layout, d eveloped  as part o f  the National Technical University o f  scientific and technical program  
and m anufactured at the production facilities Ltd. Viproteh, successfully im plem ented in production.

В В ЕД ЕН И Е

В настоящее время объекты активно возводятся 
в городе и за пределами городской застройки. Когда 
происходит частая смена площадки или размещение 
в стесненных условиях, необходим оперативный за
пуск —  лучшим решением будет использование мобиль
ных бетоносмесительных установок.

Это подтверждается увеличением спроса на мобиль
ные бетоносмесительные установки. Одним из перспек
тивных направлений является использование мобиль
ных растворобетонных установок (МРБУ), устанавлива
емых и эксплуатируемых непосредственно на объектах 
строительства. Их экономическая эфф ективность рас
те т с увеличением расстояния до  ближайшего стацио
нарного растворобетонного узла, а также с увеличени
ем объемов бетонирования [1].

М обильный бетонный завод ориентирован, глав
ным образом, на строительны е организации, выпол
няющие возведение строительны х объектов вдали от 
городской инф раструктуры  и транспортны х сетей: мо
стов , дам б, м агистралей , тр ан спор тн ы х развязок. 
При сохранении те х  же объемов производства бетона, 
мобильные бетонные заводы находятся в непосред
ственной близости  от строи тельного  объекта и с по
мощью специальных бетононасосов м огут подавать 
нужные растворы прямо на объект.

П Р Е И М У Щ Е С Т В А  М О Б И Л Ь Н Ы Х  
Р А С ТВ О Р О Б Е ТО Н Н Ы Х  К О М П Л Е К С О В

Особенность мобильных растворобетонных устано
вок заключается в довольно коротком времени монтажа 
и перемещения РБУ. Мобильные бетонные заводы легко 
перемещаются с помощью одного или двух тягачей 
и имеют возможность свободно разместиться на д о 
вольно небольшом участке земли. У  мобильного бетон
ного завода сущ ествует возможность быстро перевезти 
всю бетоносмесительную установку с одного строящ е
гося объекта на другой. Работы по сборке-разборке 
(с привлечением на некоторые работы подъемного кра
на) всего оборудования осущ ествляются в одну рабо
чую смену, затем следует транспортирование бетонного 
смесительного узла одним тягачом.

Однако понятие мобильности бетонного завода в ус 
ловиях современной экономики нельзя ограничивать 
только скоростью монтажа и перемещения РБУ. Потре
бители мобильных бетонных заводов уделяю т особое 
внимание только самой конструкции бетонного завода, 
а именно наименьшим габаритным размерам, компакт
ности при транспортировании и простоте монтажа обо
рудования, но не учитывают скрытые затраты при пере
базировании мобильного завода.

Мобильность любого бетонного завода определяется 
тремя факторами: минимальными затратами на подготов
ку места расположения РБУ, минимальными затратами на 
его транспортирование и малым временем развертывания 
РБУ и ввода его в эксплуатацию. Конструкция мобильного 
бетонного завода не обязательно должна включать колес
ное шасси. РБУ может состоять из блоков габаритным раз
мером 2,4x2,4 м и длиной не более 12,0 м (размер стан
дартного морского контейнера). Доставка БСУ к месту 
монтажа и последующее перебазирование, как самый 
простой метод перевозки, могут осуществляться с помо
щью самых распространенных полуприцепов —  еврофур.

При таком способе перевозки РБУ не требуются раз
решения и специальные документы, оформляется толь 
ко товарно-транспортная накладная на габаритный 
груз. Максимальная масса наибольшего из сборочных 
блоков не превышает 12 т, исходя из состояния дорог 
и некоторых участков и мостов. Транспортирование 
блоков РБУ можно осущ ествлять как на открытых полу
прицепах, так и на затентованных. Совокупность выше
изложенных конструктивных особенностей приводит 
к снижению транспортных расходов.

Преимуществами мобильных бетоносмесительных 
установок являются малые, по сравнению со стационар
ными, габариты и масса, что положительно сказывается 
на цене мобильных заводов, так как снижаются затраты 
на их производство. Малые габариты и масса дают воз
можность организации производства смеси на ограни
ченной территории. Это, например, строительство жи
лых микрорайонов и объектов промышленного назначе
ния на небольш их площ адях и территориях. 
Размещение стационарного бетонного завода на по
добных участках не представляется возможным в силу 
ограниченной площади и существенной стоимость дан
ного оборудования.
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Стоимость компонентов бетонной смеси гораздо ни
же стоимости готового бетона. Все это в совокупности 
приводит к очередному преимуществу —  снижение с то 
имости готового бетона для конечного потребителя. 
Размещение завода в непосредственной близости от 
объекта строительства исключает возможность сниже
ния качества бетонной смеси вследствие ее неправиль
ного транспортирования.

В качестве фундамента для мобильного завода мо
гут использоваться ровная забетонированная или ас
фальтированная площадка, плиты пустотного настила, 
уложенные на грунтовую выровненную площадку. Пре
имуществом мобильных бетонных заводов является о т 
сутствие фундамента —  проектные работы, согласова
ния и работы по его возведению.

Немаловажное достоинство мобильных заводов —  
отсутствие пандуса. Для перевозки мобильные бетоно
смесительные установки проектируют с высотой не бо
лее 2,5 м (ограничены размером морского контейнера), 
что позволяет любому погрузчику производить загрузку 
инертных материалов напрямую, без необходимости 
насыпать подъездной пандус.

Монтаж мобильного растворобетонного комплекса 
осуществляется непосредственно "с колес". Машины 
заезжают на площадку в той последовательности, в ко
торой производится монтаж РБУ. Таким образом, время 
монтажа сводится к минимуму при рациональном ис
пользовании строительной площадки. Для проведения 
всех монтажно-сборочных работ применяется один гру
зоподъемный механизм —  автокран грузоподъемнос
тью не более 25 т. Монтаж РБУ производится с одного 
положения автокрана. При сборке мобильных бетонных 
заводов используется сварка, все блоки и узлы крепят
ся на разъемных болтовых соединениях, что снижает за
траты на монтажные и пусконаладочные работы.

Резюмируя, к несомненным преимуществам мобиль
ных бетонных заводов можно отнести их реальную ком
пактность, удобство в установке и'транспортировании, 
быстроту в развертывании бетонного производства, воз
можность использования в отдаленных местностях.

НЕДОСТАТКИ М О Б И Л Ь Н Ы Х  
Р А С ТВ О Р О Б Е ТО Н Н Ы Х К О М П ЛЕК С О В

Мобильные бетонные заводы имеют ряд своих оче
видных недостатков. В первую очередь —  их низкая 
производительность. Это вызвано тем, что ограничен
ные размеры МРБУ не позволяют разместить необходи
мое количество доза 
торов компонентов 
бетонной смеси для 
применения парал
лельной схемы до зи 
рования, при которой 
все компоненты д о 
зирую тся одновре
менно. В МРБУ сме
ситель чаще всего 
установлен на тензо- 
метрические датчики 
и играет роль дозато 
ра инертных матери
алов, что со о тв е т
ствует последова
тельной схеме
дозирования компо
нентов, при которой 
увеличивается время 
цикла, а, следова 
тельно, падает про
изводительность.

Малые габариты также не позволяют разместить 
значительные расходные бункеры компонентов бетон
ной смеси. Э то т недостаток влечет за собой необходи
мость частых загрузок расходных материалов.

Мобильные бетонные заводы —  это высокотехноло
гичные устройства, с множеством сложных новаторских 
решений. Последнее обстоятельство приводит к тому, 
что подобное оборудование оказывается неремонто
пригодным в полевых условиях. Еще один немаловаж
ный недостаток мобильных бетонных заводов —  огра
ниченная по площади операторская.

Не всегда вышеперечисленные характеристики сле 
дуе т относить к недостаткам. К примеру, крупная строи
тельная организация при возведении многоэтажных 
объектов не станет полагаться лиш ь на производитель
ность мобильного бетонного завода. Небольш ие и 
средние компании, занятые в сф ере малоэтажного 
строительства, будут удовлетворены производительно
стью этих заводов. Поэтому невысокую производитель
ность оборудования можно рассматривать не в качест
ве недостатка, а как конструкционную особенность.

Н едостаток, связанный с низкой рем онтопригод
ностью  некоторых узлов, можно компенсировать вы
бором мобильных бетонных заводов о т о тве тстве н 
ных производителей с хорош ей репутацией. В этом 
случае  эксплуатационны й р есурс приобретенного  
оборудования б уд е т более продолж ительны м , и не
обходим ость ч то -ли б о  рем онтировать в полевых у с 
ловиях О тпадет сама собой.

М О Б И Л Ь Н Ы Й  Р А С ТВ О Р О Б Е ТО Н Н Ы Й  У З Е Л  
Б Л О Ч Н О -М О Д У Л Ь Н О Й  К ОМ ПОНО ВКИ

Данный мобильный растворобетонны й комплекс 
был разработан, изготовлен и испытан в рамках вы
полнения научных исследований и разработок науч
но-технической программы [2]. Проведены контроль
ные испытания на соответствие , рассчитанным при 
разработке, техническим  параметрам (пр ои зв оди 
те льн о сть , потребляем ая м ощ ность). Ф актическая 
прои зводительность м обильного растворобетонного 
комплекса составила 35 м3/ч, установленная мощ 
ность оборудования, потребляю щ его эле ктроэнер 
гию, —  40 кВт.

На рис. 1 представлен общий вид мобильного раство
робетонного комплекса блочно-модульной компоновки. Он 
состоит из двух основных модулей: бетоносмесительного 1 
и хранения цемента 2. Оба модуля являются отдельными

бетоносмесительный модуль; 2 — модуль хранения цемента 

Рис. 1. Общий вид мобильного РБК
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Т аблица  1. Те хн и ко -эко н о м и ч е ски е  п о к а за те ли  м о б и льн ы х  р а ств о р о б е то н н ы х уз л о в

Параметр
МРБУ блочно

модульной 
компоновки

Мобильный 
агрегатированный 

комплекс "МАК-БЕТОН" 
СМБ-004ЕК, Белаусь

Мобильная 
бетоносмесительная 

установка FIBO INTER- 
CON F2200, Дания

Производительность, м3/ч 35 32 30

Тип смесителя Тарельчатый,
одновапьный

Тарельчатый,
одновальный

Тарельчатый,
одновальный

Объем по загрузке, л 750 750 2200

Объем по выходу готовой смеси, л 500 570 1500

Бункеры для заполнителей инертных 
материалов, м3

2,0x6,5 2,0x7,0 2,0x4,8

Бункеры для цемента, м3 26 19 24

Объем емкости для воды и ХД, м3 1 10 0,5

Габаритные размеры, м (Д хШ хВ) 12,0x2,5x2,6 17,6x4,5x12,7 9,00x2,58x2,65

Транспортная масса БСУ, кг 11 500 23 500 10 500

Общее энергопотребление, кВт 40 50 70

Стоимость, тыс. руб. 950 1500 2700 
(полный комплект)

конструктивно и функционально законченными блока
ми, могут быть использованы по отдельности либо д о 
полнены другими модулями. Например, модулем пода
чи бетонной смеси и (или) модулем для растарки "Б иг- 
Бэгов".

Бетоносмесительный м одуль (см. рис. 1) включает 
в себя: бетоносмеситель на весоизмерительной плат
форме (выполняет роль дозатора инертных материа
лов) [3], склад инертных материалов в виде двух бунке
ров по 6,5 м3, конвейерную подачу инертных материа
лов, систему хранения и подачи воды и химических 
добавок, систем у воздухообеспечения и помещение 
операторской.

М одуль хранения цемента (см. рис. 1) состоит из: 
собственно емкости силоса 32 т, обвязки силоса (ле с т
ница, верхнее ограждение, труба задувки), ф ильтра це
ментной пыли, затвора, шнекового питателя и опоры си 
лоса с бесфундаментной системой установки.

Опытный образец растворобетонного комплекса 
блочно-модульной компоновки мобильной модифика
ции был внедрен на производственной базе О О О  "Б е 
тон -С В " (рис. 2).

В табл. 1 приведено сравнение основных технико
экономических показателей разработанного и внедрен
ного МРБУ блочно-модульной компоновки в сравнении 
с ближайшими аналогами отечественного и зарубежно
го образцов. С тоим ость указанна по состоянию  на 
01 . 12.2012 .

З А К Л Ю Ч Е Н И Е

1 К преимуществам мобильных растворобетонных у з 
лов относятся: малые габариты и масса, скорость 
транспортирования и монтажа, малое время ввода

1 — бетоносмесительный модуль; 2 — модуль хранения цемента

Рис. 2. Общий вид опытного образца мобильного РБК

в эксплуатацию  и начала производства бетонных 
смесей. К недостаткам следует отнести: низкие про
изводительность и ремонтопригодность, малую ем
кость расходных бункеров.

2 О б ла сть  рационального применения —  малые 
и средние организации, занятые в сфере малоэтаж
ного строительства, а также компании, занимающи
еся возведением объектов, находящихся на значи
тельном удалении о т стационарных бетонных произ
водств.

3 Разработанный и внедренный узел, обладая сравни
мыми техническими показателями с отечественны
ми и зарубежными аналогами, имеет меньшую стои
мостью.

.
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