
 



 

РЕФЕРАТ 

 

Пояснительная записка 103 стр, рисунков 19, 22 таблицы, 10 источников, 

графическая часть 10. 

 

ТЕХНОЛОГИЯ, ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ПРОЦЕСС, ПРОКАТНЫЙ 

СТАН, КАЛИБРОВКА, СЕБЕСТОИМОСТЬ, ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ, 

ПРИБЫЛЬ, ЭКОНОМИЧЕСКИЙ ЭФФЕКТ. 

 

Объектом исследования является технологический процесс прокатки ар-

матурного профиля номер 25.. 

Тема работы – Технология изготовления арматурного профиля номер 25 

из стали Ст3 с модернизацией роликовой вводной проводки на прокатном стане 

320 ОАО «БМЗ» – управляющая компания холдинга «БМК» 

Цель работы – усовершенствование процесса изготовления арматурного 

профиля №25 из стали Ст3 с целью экономии материала и повышения произво-

дительности. 

В результате проведенной работы усовершенствован процесс прокатки 

арматурного профиля №25, повышена производительность процесса за счет пе-

рехода с калибровки овал-круг на калибровку овал-ребровый-овал, улучшены 

технико-экономические показатели. 

Данный технологический процесс обеспечивает процесс прокатки на базе 

имеющегося технологического оборудования с повышением производительно-

сти и достижением экономического эффекта. 

 

 



 


