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Фальцевая кровля – это металлическая кровля, в которой соеди-

нения отдельных элементов покрытия (картин) выполнены с помо-

щью фальцев. Картина – элемент кровельного покрытия, у которого 

кромки подготовлены для фальцевого соединения. 

Фальц – вид шва, образующегося при соединении листов метал-

лической кровли. Различают фальцевые соединения кровли лежачие 

и стоячие, одинарные и двойные. Боковые длинные края полос ста-

ли, идущие вдоль ската, соединяют стоячими фальцами, а горизон-

тальные – лежачими. Фальцевые кровли выполняются (закатывают-

ся) либо вручную специальным инструментом, либо более совре-

менным способом – специальными электромеханическими закаточ-

ными устройствами [1]. Одинарный стоячий фальц может выпол-

няться в виде самозащелкивающегося фальца. Важно, что для со-
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единения таких панелей не требуется специальный инструмент – 

достаточно простого нажатия.  

Фальцевая кровля – это один из наиболее прогрессивных видов 

металлической кровли, обеспечивает полную герметизацию кровли. 

Скрытая под фальцем система крепления гарантирует отсутствие 

протечек и не нуждается в сквозных отверстиях. Здесь нет ни рези-

новых уплотнителей, ни клеевого шва, все скрыто внутри заверну-

того несколько раз, в ребре, металла. Ребра, образованные системой 

фальцевания обеспечивают дополнительную жесткость покрытия и 

направление воды или снега по продольным линиям, исключая бо-

ковое стекание или сползание снега. И наконец, кровельные работы 

можно выполнять на крышах любой сложности 

Наиболее герметичным и влагонепроницаемым является двой-

ной стоячий фальц – это продольное соединение, выступающее над 

плоскостью фальцевой кровли между двумя прилегающими кро-

вельными картинами, кромки которых имеют двойной загиб. При 

устройстве металлических крыш двойной стоячий фальц использо-

вался как в России, так и в Западной Европе с конца XIX века. В 

отличие от одинарного фальца, он, хотя и являлся более надежным, 

но сложнее изготавливался. Поэтому во времена СССР почти отка-

зались от его применения. После того, как были разработаны специ-

альные станки и инструменты, облегчающие работу кровельщика 

(закаточные машины, гибочные и фальцепрокатные станки и др.), 

двойной стоячий фальц стал применяться в качестве основного. На 

сегодняшний день фальцевые кровли в западных странах выполня-

ются в основном с применением двойного стоячего фальца [2]. 

Рулонная технология называется так, потому что кровельные 

картины изготавливаются непосредственно на строительных пло-

щадках из металла, доставленного в рулонах, и могут иметь практи-

чески любую длину. Именно это позволяет избежать поперечных 

(лежачих) фальцев и, соответственно, основных мест протечек. Со-

единение кровельных картин осуществляется, как правило, в двой-

ной стоячий фальц. Для применения рулонной технологии необхо-

димо современное оборудование, включающее станки для раскроя 

металла, специальные гибочные и закаточные машины и др. Рулон-

ная технология является наиболее прогрессивной и дает возмож-

ность устраивать современные фальцевые кровли как из простой 

оцинкованной рулонной стали, так и из алюминия [3]. 
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Системы металлической кровли RIB-ROOF фирмы «Zambelli», 

поставщиком которой в Республику Беларусь является фирма «Фе-

рабуд» (г. Минск) – это совершенствование традиционной, распро-

страненной системы стоячего фальца в ходе технологического про-

гресса в технике роликового формования. Производство профилей 

осуществляется на одном из самых современных заводов Германии. 

Сфера использования системы RIB-ROOF простирается от одно-

слойных, не утепленных кровель с продольной вентиляцией до не 

вентилируемых кровельных конструкций с теплоизоляцией. Про-

фили могут укладываться на прогоны или на сплошную опору [4]. 

Металлическая кровельная система RIB-ROOF для универсаль-

ного использования монтируется с помощью фирменных клип-

опор, гарантирующих непроницаемость кровли и экономит время 

монтажа. Не требуется предварительный монтаж клип-опор и ма-

шинная отбортовка профилей. Монтаж кровли на собственных кон-

тактных пружинных зажимах дает возможность свободного про-

дольного удлинения профилей, вызванного температурой. Профиль 

производится с желаемой длиной, обусловленной объектом приме-

нения. Таким образом, поверхности кровли любого порядка вели-

чины от конька до свеса, как правило, могут укладываться без по-

перечного стыка. Полосы с избыточной длиной начиная с 33 м, при 

необходимости, профилируются на мобильных роликовых формо-

вочных установках прямо на строительной площадке. Монтаж мо-

жет осуществляться даже при низких температурах.  

Профили RIB-ROOF изготавливаются из алюминия, могут быть 

изогнутыми или коническими и поставляются в вариантах шириной 

465 и 500 мм (специальные варианты: 400 и 333 мм) толщиной 

1,0 мм (рис. 1) [4]. Полная номенклатура предварительно изготов-

ленных элементов принадлежностей позволяет гибкое, эффективное 

планирование и быстрый, высокоточный монтаж. Все принадлеж-

ности монтируются на перегородке профиля без прохождения 

сквозь крышу (рис. 2). 
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Рисунок 1. Геометрические характеристики алюминиевой  

кровли RIB-ROOF Speed 500  

 
Рисунок 2. Геометрические характеристики клип-опоры 

Для системы металлической кровли RIB-ROOF возможны все 

несущие нижние конструкции для утепленных и холодных крыш в 
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качестве конструкции кровли: трапецеидальные профили, деревян-

ная обрешетка, деревянная опалубка (t = не менее 24 мм), стальные 

прогоны, пористый бетон или железобетон. Минимальный наклон 

кровли 1,5 0 (2,6 %) для кровель без поперечных стыков. Требуе-

мый минимальный наклон кровли увеличивается для кровель с по-

перечными стыками и/ или отверстиями в крыше (например, свето-

вые купола) до 2,9 0 (5 %) [4]. 

Профиль RIB-ROOF с контактным фальцем более открыт для 

диффузии, чем системы с машинной отбортовкой или традицион-

ные покрытия с угловым или двойным стоячим фальцем. Процесс 

монтажа кровли достаточно прост. Устанавливается первый ряд за-

жимов, вдвигается малое ребро первого профиля в зажим и повора-

чивается вниз на нижнюю конструкцию, после чего каждый про-

филь фиксируется от сползания неподвижной опорой. Вставляется 

следующий профиль его малым ребром под зажим и большую пере-

городку. Затем поворачивается вниз и вводится в зажим и т.д. 

(рис. 3). Требующая затрат времени отбортовка профилей не требу-

ется. 

Фирмой «Zambelli» разработаны конструктивные решения всех 

основных узлов кровли, представлены основные положения по ис-

пользованию кровли RIB-ROOF. Однако, прямому использованию 

металлической кровли RIB-ROOF фирмы «Zambelli» в Республике 

Беларусь препятствует отсутствие некоторых важных технических 

данных для ее проектирования (например, шаг установки крепле-

ний, шаг несущих конструкций). Представленные производителем 

данные [4] не могут быть «на прямую» использованы в связи с не 

соответствием нормативных значений ветровых и снеговых нагру-

зок в нормах проектирования нашей страны и стране производителе 

кровли. Расчет несущей способности таких и подобных этим кон-

струкций зачастую производится инженерами с грубыми ошибками. 

Следует отметить, что толщина стенки металла элементов кровли 

составляет порядка 1,0 мм. Существенной особенностью этих кон-

струкций, влияющей на работу под нагрузкой, является тонкостен-

ность, которая может вызвать потерю местной устойчивости и по-

терю устойчивости формы сечения уже на ранних стадиях нагруже-

ния конструкции. Общий подход к их расчёту аналогичен расчёту 

обычных (относительно толстостенных) профилей [5, 6]. Но при 
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этом должны учитываться редуцированные геометрические харак-

теристики эффективного поперечного сечения. В настоящее время 

фирмой «Ферабуд» в сотрудничестве с БНТУ разрабатываются тех-

нические рекомендации по применению системы металлической 

кровли RIB-ROOF фирмы «Zambelli», что позволит беспрепят-

ственно подходить к вопросу проектирования таких кровель в Рес-

публике Беларусь. 

 

  

 
Рисунок 3. Принципиальная схема монтажа кровли 
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