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В конструкциях ювелирных украшений используют различные гео
метрические формы и фигуры для придания изделию законченного и то
варного вида. В их число входят и тела вращения, в том числе и сферы 
(шарики). Существует несколько способов [1] для обработки этих, про
стых на первый взгляд, элементов. В данном случае предложена перспек
тивная конструкция для реализации операции обработки сфер на дово
дочном станке ОС-320.
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Рисунок 1 -  Конструкция приспособления для обработки шара
Схема приспособления представлена на рис.1. Шарик 4 обрабатывают 

на шлифовальном круге 6 станка. Шарик упирается в составную угловую 
призму 3. Положение осевой плоскости призмы регулируется путём сме
щения её верхней части в горизонтальной плоскости по направляющим 
скольжения 2 в виде Т-образных пазов. Установленное положение фикси
руется с помощью крепёжных винтов 1. Шарик удерживается вручную 
вилкой 5 и перемещается вдоль призмы для равно.мерного износа абра
зивного круга. При периодическом контроле шарик перемещают вилкой 5 
в крайнее левое положение в лоток 7.

Величина перемещения верхней части относительно нижней отсчиты
вается по шкале (на рисунке не показана), что позволяет настроить при
способление на обработку шара заданного радиуса.
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