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В настоящее время сокращение сроков и улучщение качества проекти­
рования технологических процессов может быть достигнуто путем ис­
пользования новейщей техники и прогрессивных технологических про­
цессов.

На сборку в приборостроении приходится до 60% общей трудоемкости 
изготовления изделий, при этом в процессе сборки проявляются все по­
грешности предыдущей механической обработки изделий. Результат про­
цесса сборки зависит от многочисленных параметров, между которыми 
сушесгвуют отношения типа «причина-следствие». И для достижения вы­
сокого качества сборки при проектировании технологического процесса 
эти отношения необходимо отслеживать, причем в независимости от того, 
собирается отдельный узел или изделие в целом. Одним из достаточно 
удобных способов анализа отношений типа причина-следствие и является 
модель, построенная по методу Исикавы. Данная мо.аель позволяет отде­
лить причины от следствий и визуализировать проблему целиком.

С помощью метода Исикавы проводится анализ задачи достижения 
необходимого качества сборки отдельного соединения и изделия в целом. 
При построении модели технологического процесса сборки с использова­
нием метода Исикавы сначала проводится определение всех возможных 
факторов, влияющих на показатель качества (методом «мозгового штур­
ма» и опроса как можно большего количества людей, имеющих отноше­
ние к рассматриваемой проблеме), и затем производится опредатение вза­
имосвязи этих факторов и их разбиение по уровням для выявления наибо­
лее простых причин, оказывающих влияние на процесс сборки.

Модели технологических процессов сборки, построенные по методу 
Исикавы, за счет своей незамкнутости позволяют решить задачи повыше­
ния качества изделий в приборостроении еще на этапе проектирования 
технологических процессов.
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