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Введение 

Одним из приоритетных направлений развития мирового сообщества 

является решение проблем охраны окружающей среды и недопущения 

ухудшения экологической обстановки, поэтому вопросы рационального и 

экономного потребления и использования природных ресурсов, а также 

ресурсоэнергосбережения являются значимыми и важными для дальнейшего 

развития современной экономик государств 

Основная часть 

Абсорбционный тепловой насос АБТН предоставляет возможность 

применения бездонной энергии тепла, имеющегося в окружающем воздухе, 

земле, воде, но и с бережностью относится к окружающей среде. Установка 

реализует движение тепловой энергии от источника низкопотенциальной 

тепловой энергии к потребителю, у которого температура выше [1]. 

Такие насосы позволяют нагреть воду для горячего водоснабжения до 

55°С. Греющий пар (вода) служит источником энергии, его температура выше 

110°С, а также низкопотенциальной уже использованной теплоты от разных 

источников с температурой не ниже 10°С [1]. 

К преимуществам АБТН следует отнести: небольшую степень 

использования электрической энергии, высокий уровень безопасности при 

работе, минимизация издержек по эксплуатации, малое использование 

пространства, легкообслуживание.  

Когда применяется АБТН, тогда получается максимально сэкономить 

энергоресурсы, в следствие чего меньше времени понадобится на окупаемость 

оборудования. 
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Несходство обычного теплового насоса от абсорбционного в том, что 

второй применяет тепловую энергию, сокращая расход электроэнергии и 

затраты на эксплуатацию – минимальные. 

Необходимый источник тепловой энергии часто находится в «свободном» 

доступе в тепловой установке, а теплота передаётся в систему 

централизованного теплоснабжения, потребляемая в абсорбционном тепловом 

насосе. 

Хладагент в абсорционных насосах - вода, что почти не влияет на 

окружающую среду. 

Технология уже подтвердила своё применение для систем 

централизованного отопления: около 100 000 коммерческих установок по всей 

территории[2]. 

Сбережение органического топлива через тепловые насосы получается 

из-за полезного применения выбросов низкопотенциальной теплоты на 

котельной. 

Заключение 

Подлежащий распределению полученный при применении теплового 

насоса совокупный экономический эффект в основном определяется объемом 

достигаемой экономии топлива по отношению к наиболее реальному 

альтернативному варианту и напрямую зависит от цены сэкономленного 

топлива. 
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