


БЕЛОРУССКИЙ НАЦИОНАЛЬНЫЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ УНИВЕРСИТЕТ 

  

ПРИБОРОСТРОИТЕЛЬНЫЙ ФАКУЛЬТЕТ  
 

КАФЕДРА «КОНСТРУИРОВАНИЕ И ПРОИЗВОДСТВО ПРИБОРОВ» 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

РЕФЕРАТ 

 

ЧАСЫ МУЖСКИЕ НАРУЧНЫЕ «ЗОЛОТОЙ ЭВЕРЕСТ» 
 

Специальность 1-52 02 01 «Технология и оборудование ювелирного производства»      
                                      

Специализация 1-52 02 01 01 «Технология и оборудование ювелирных изделий»   
                                                

   

Обучающийся  
группы 11309118            ____________    Якутович А. А.                                                
(подпись, дата)             

 

   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Минск 2022 

 



Целью дипломного проекта является приобретение практических 

навыков в формировании знаний об основах проектирования художественно 

гармоничных ювелирных изделий для изготовления в условиях единичного и 

серийного производства и технологии их изготовления. При этом решаются 

задачи по углублению и закреплению теоретических знаний, полученных при 

теоретическом изучении дисциплины «Основы художественного 

конструирования и дизайн в ювелирном производстве» и «Технологии 

ювелирного производства». 

Для вариации композиции разрабатываемого изделия использовался 

контраст желтых и белых оттенков с использованием золота и серебра.  

При расположении камней по контуру корпуса использовался ритм и 

метр, т.е камни располагались по контуру с определенным интервалом 

При гравировке боковой поверхности корпуса часов использовалась 

симметрия. 

Мужские наручные часы «Золотой эверест» состоят из ремешка, 

состоящего из двух типов звеньев, часового механизма (в данном дипломном 

проекте его изготовление не рассматривается), корпуса, застежки. 

В качестве драгоценного металла для данного ювелирного изделия был 

выбран сплав золота 585 пробы. 585 проба — самый популярный в ювелирном 

производстве сплав. Он содержит до 59% чистого золота и включает доли 

серебра, палладия, никеля, меди, цинка. Золото 585 пробы достаточно твердое 

и прочное, оно практически не тускнеет. Диапазон оттенков широк — от 

белого, красного и желтого до зеленого различных оттенков, в зависимости от 

пропорции добавленных металлов. 

В соответствии с ТУ на ювелирные изделия производство с 

программой выпуска более 200 единиц являются серийным. Программа 

выпуска разрабатываемого изделия – 500 единиц изделий. Следовательно, 

планируемое производство серийное. Данное производство требует 

изготовления унифицированных элементов изделий, простых 



технологических операций, с целью минимизации как доли ручного труда, так 

и трудозатрат в целом.   

Для индивидуального производства характерна планировка участков 

по видам работ. В этом случае создаются участки однородных станков: 

токарные, фрезерные и др. Последовательность расположения участков на 

площади цеха определяется маршрутом обработки большинства типов 

деталей. Планировка должна обеспечивать перемещение деталей на малые 

расстояния и только в направлении, которое ведет к завершению изготовления 

изделия 

Оборудование в таком здании будет располагаться компактно, при 

этом не загромождать пространство.  

Вход между производственным участком и служебно-бытовыми 

помещениями разделяется плотными дверями, чтобы изолировать работу 

технического персонала от шума на производстве. 

После выполнения общей компоновки цеха, производится компоновка 

рабочего оборудования. На ней показано взаимное расположение основных и 

вспомогательных оборудований. Для графического отображения рабочих мест 

ювелиров на планировке использованы условные обозначения верстаков и 

рабочих мест. 

  Часы состоят из следующих элементов: корпус, звенья застежки, 

звенья ремешка, верхушка, соединительные колечки, а также вставок. 

  Корпус состоит из следующих элементов: корпус, верхушка. 

  Металлические элементы нашего комплекта можно получить 

методами литья по выплавляемым моделям, потому что этот метод позволяет 

серийно изготовлять изделия сложной конфигурации, обеспечивая при этом 

требуемую точность. Это дает возможность использовать их как готовые 

элементы ювелирных изделий без дополнительной механической обработки. 

Учитывая то, что изделия, входящие в гарнитур, невозможно 

изготовить в виде цельных конструкций, в этом случае предварительно 

полученные элементы необходимо подвергнуть пригонке, отделочной 



обработке, которая включает в себя галтовку и полировку, затем выполняют 

маркировку и упаковку изделия. Эти все действия соответствуют операции 

сборки.       

Метод литья по выплавляемым моделям широко применяется в 

ювелирном производстве. Чаще литье по выплавляемым моделям 

производится на центробежных установках, откуда и сам метод литья получил 

название - центробежное литье. Литье может производиться и на вакуумных 

установках методом вакуумного всасывания. При этом схемы обоих 

технологических процессов литья по выплавляемым моделям идентичны, 

различаются лишь процессы заполнения (заливки) литейной формы и 

оборудование, на котором эта операция производится. 

В данной дипломной работе был разработан проект золотых часов. 

По итогам проведенного маркетингового анализа был определен 

целевой сегмент рынка. Все требования, предъявляемые к изделию, были 

достигнуты. 
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