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Узел напыления (см. рисунок 1), служит для испарения 

алюминиевой проволоки и нанесения алюминия на движущу-
юся пленку. Узел напыления состоит из следующих основных 
частей: привода механизма подачи проволоки 1, пневмопри-
вода заслонки 2, заслонки резистивных испарителей 3, вводов 
охлаждения и напряжения 4, сливов 5, устройства наблюде-
ния 7, карданного вала привода заслонки 10, резистивных ис-
парителей (см. рисунок 2), механизма подачи проволоки.  

 

 
 

Рисунок 1 – Узел напыления 
 

Узел напыления работает следующим образом: после полу-
чения команды о готовности вакуума и заданной температуры 
барабана через вводы охлаждения (они же являются токовво-
дами) подается питание на резистивные испарители. Испари-
тели разогреваются до заданной температуры в зависимости 
от технологического процесса. Разогрев испарителей визуаль-
но контролируется оператором через устройство наблюде-
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ния 7. После достижения заданной температуры (определяет-
ся заданными значениями тока и напряжения) в резистивные 
испарители подается алюминиевая проволока, намотанная на 
катушку 2 с помощью привода подачи проволоки 1 и меха-
низма подачи проволоки. Оператор корректирует значения 
тока и напряжения, после чего дается команда на открытие 
заслонки испарителей 3 и начинается процесс металлизации. 

 

 
 

Рисунок 2 – Резистивный испаритель 
 

Резистивный испаритель, состоит из короба 11, «лодочки» 1, 
изолированного от корпуса контакта 3 (он является подводом и 
сливом воды) изолятором 12, общего контакта всех 11 «лодо-
чек» 3, электромагнита остановки подачи проволоки 4, механизма 
подачи проволоки 5, Г-образной пружины 7, поджимающей соот-
ветствующую «лодочку». Усилие поджатия регулируется вин-
том 9. Зажим «лодочек» обеспечивается только по торцевым по-
верхностям с помощью медных упоров 6 и 8. Проволока подается 
в резистивный испаритель с помощью направляющей трубки 10, 
изготовленной из нержавеющей стали. Трубка 10 должна быть 
установлена таким образом, чтобы проволока попадала четко в 
центр лодочки. В этом случае испарение алюминия максимально. 

Данная конструкция узла напыления может применяться 
для нанесения различных материалов в виде проволоки на по-
верхность пленки методом термического испарения. 


