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поверхностного слоя, в зависимости от режимов обработки, в  

4–7 раз. 
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Рисунок 1 ‒ Микротвердность после обработки 
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В зависимости от назначения и условий эксплуатации  

покрытий определяются технические требования к ним.  
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По механической прочности, по влагоустойчивости, по химиче-

ской устойчивости и по термической прочности. Область при-

менения покрытий самая обширная. Однослойные и многослой-

ные покрытия, наносимые на поверхности оптических деталей и 

электронных элементов, в основном микросхем, классифициру-

ются по типам и видам в зависимости от назначения, способа 

нанесения слоев и пленкообразующих материалов. 

Рассмотрим классификацию и обозначения оптических по-

крытий, практически полностью охватывающих всю гамму 

применяемых и известных тонкопленочных покрытий. 

Покрытия оптических деталей по назначению подразделя-

ются на типы: зеркальные, светоделительные, просветляю-

щие, фильтрующие, защитные, электропроводящие, поляри-

зующие, светопоглащающие. 

Условные обозначения покрытий должны состоять из: гра-

фического знака покрытия, условного обозначения пленкооб-

разующего материала и способа нанесения для каждого слоя 

покрытия. К условному обозначению покрытия следует до-

бавлять числовое значение температуры предварительного 

прогрева детали, на которую наносится покрытие или после-

дующей термообработки слоев покрытия.  

Рассмотрим одно, наиболее характерное для этого класса 

покрытие: 

Зеркальные покрытия. 25Р – из раствора азотнокислого се-

ребра. Это покрытие предназначено для нанесения на зеркала 

больших размеров (до 2 метров) с высоким коэффициентом 

отражения, когда не требуется их долговечность или допус-

кающие частое пересеребрение, а также двухсторонние скле-

енные зеркала лабораторных приборов. По механической 

прочности покрытие IV группы. По термической прочности 

покрытие должно выдерживать нагрев до 200ºС. Коэффици-

ент отражения от 88 до 93% в зависимости от химической 

устойчивости детали.  




