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является повышение коррозионной стойко­
сти и термостойкости. Поставленная цель 
достигается тем, что для получения фосфат­
ного вяжущего в качестве фосфорсодержа­
щей связки используется титанфосфатная 
связка при соотношении компонентов, 
мас.%: титанфосфорная связка 20-40; ти­
тансодерж ащ ий наполнитель 60-80 . 
Мольное соотношение Ti4+: РО43 в связке 
составляет 1:1. При таком соотношении ти- 
танфосфатной связки и наполнителя тер­
мостойкость изделий по сравнению с 
изделиями, изготовленными из известной 
смеси, повышается в 1,5-4 раза, а коррози­
онная стойкость на 10%. 1 табл.

Изобретение относится к производству 
материала и изделий и может быть исполь­
зовано для получения антикоррозионных 
термостойких изделий.

Целью изобретения является повыше­
ние коррозионной стойкости и термостой­
кости.

Для получения фосфатного вяжущего в 
качестве фосфорсодержащей связки исполь­
зуется титанфосфатная связка при соотноше­
нии компонентов, мас.%: титанфосфатная 
связка 20-40; наполнитель 60-80. Молярное 
соотношение в связке Ti4+: РО43 =1:1.

Сырьевые смеси для получения фосфат­
ного вяжущего готовят путем перемешива­
ния наполнителя и титанфосфатной связки 
до необходимой консистенции. Титан- 
фосфатную связку получают путем взаи­
модействия титансодержащих соединений 
с фосфорной кислотой в присутствии плави­
ковой кислоты, что обеспечивает высокую 
концентрацию титана в связке и необходи­
мое молярное соотношение Ti4+ : РО43 . В
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качестве наполнителя могут быть использо­
ваны различные титансодержащие соедине­
ния, в том числе двуокись титана, титанат 
алюминия.

Полученную смесь титанфосфатной 
связки и наполнителя формуют и термооб- 
рабатывают при 500°С при скорости подъ­
ема температуры 0,3°С/мин. После этого 
определяют свойства образцов.

Составы сырьевых смесей и физико-ме­
ханические свойства получаемых материа­
лов приведены в таблице.

Данные таблицы показывают, что опти­
мальными соотношениями компонентов 
сырьевой смеси по предлагаемому способу 
являются соотношения составов 1-3 и 6-8. 
В результате получаемый материал ха­
рактеризуется повышенной химической 
стойкостью, термостойкостью и пределом 
прочности при сжатии.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я
Сырьевая смесь для получения фосфат­

ного вяжущего, включающая фосфорсодер-
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щей связки содержит титанфосфатную связ 
кудри соотношении компонентов, мас.%: 

Титанфосфатная связка 20-40
Наполнитель 60-80

Состав Содеожзние компонентов» мас*% Физико-химические свойства п сюдуктоа
Двуокись Фосфат Фосфор* Титаифос- Титанат Полифос- Химиче- Водостой- Термо- Предел
титана титана на» кисло* фзтнзя алюминия фат натрия ская стой* кость. % стойкость прочности

тз связка кость,% 1000-вода при ежа*
тии. МП*

по прото* i
типу 60 28 12 - -  •; 85 , 98 18 80

1 60 ■ 20 - 20 - - 92 99 26 85
2 70 - - 30 - - 93 99 28 60
3 30 30 - 40 - - 91 99 27 70
4 so 35 - 15 - - 91 97 20 50
S да 20 - 45 - - 92 96 18 55
6 - - -  . 20 80 - ■ 92 99 ' 75 65
7 - — - 30 70 - 91 98 80 70
8 - - - 40 60 - 92 98 80 65
9 - - - 15 85 - - 89 97 55 55

___!2 _ _ - - 45 55 - 89 97 50 55

жащую связку и титансодержащий наполни­
тель, ю т л и м е ю щ а я с я  тем,! что, с целью 
увеличения коррозионной стойкости и тер­
мостойкости, в качестве фосфорсодержа-
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